خلاصه طرح تولید ترانس تقویت
	نام محصول
	ترانس تقویت

	ظرفیت
	15000 دستگاه

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	80 نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	3200 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	803 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	1600

	ساختمان و محوطه سازی
	2552

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	1055

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	6335

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	6820

	حقوق و دستمزد
	1157

	سوخت و انرژی
	471

	تعمیر و نگهداری
	136

	استهلاک
	1381

	جمع
	7807

	سرمایه گذاری کل طرح (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	5997

	سرمایه در گردش
	1277

	جمع
	7274

	هزینه های ثابت و متغیر تولید (میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	1361

	هزینه های متغیر تولید
	7678

	جمع
	9039

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	601933 ریاال

	قیمت فروش محصول
	841067 ریال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	27%

	سود ناخالص
	3577  میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	40%

	دوره بازگشت سرمایه
	2.5 سال


ویژگیهای فرآیند،نکات فنی و شرایط عملیاتی:

اجزا و قطعات متشکله ترانس تقویت به شرح زیر ساخته می شوند:

1)تهیه جعبه: فرآیند تولید جعبه شامل عملیات زیر بوده که آنالیز می گردد.

1-1)برش ورق: روش ممکن فقط برش توسط دستگاه گیوتین با عرض m 2/1 و 3 متری است که جهت طرح توسعه آتی و یا تولید محصولات هم خانواده لازم است با عرض 3 متری نیز تامین گردد تا از ایجاد گلوگاهی جلوگیری به عمل آید.

1-1-2)پرس پره های هواکش: جهت این تغییر شکل بایستی از پرس ضربه ای استفاده نمود.

2-1-2)پرس ضربه ای: در آوردن جای کلید و پریز و احتمالاً در نمونه ها و مدل های دیگر جای ولتمتر با دست امکان پذیر نبوده و از پرس استفاده می گردد.

1-3)خم لبه های ورقها: این عمل توسط خم دستی 2 متری قابل اجرا می باشد.

1-4)دریل ستونی: عمل سوراخکاری جهت اتصال پیچ و مهره و مکان های چراغ های LED و این عمل با دریل دستی خطاهارا افزایش داده و انجام عمل را به حالت گلوگاهی تبدیل می نماید.

1-5)جوش نقطه: جهت اتصال شاسی نصب تراسفورماتور و برد کنترل و با توجه به ضخامت ورق مورد استفاده بهترین و امکان پذیرترین روش استفاده از دستگاه جوش نقطه می باشد.

1-6)رنگ کاری: از آنچه در آنالیز فرایند آمده است بهترین روش و مناسب با نوع محصول و نوع کیفیت طرح، روش اسپری دستی می باشد که توسط نقاله با چنگک هایی محصولات رنگ شده و عمل اسپری رنگ توسط کارگر رنگ پاش با استفاده از کمپرسور صورت می گیرد.

1-7)تست نهایی: در مرحله کلیه بازرسی هایی جهت:

الف)ابعاد و اندازه ها به صورت نمونه گیر صورت می گیرد.

ب)کیفیت رنگ پاشی به صورت صد در صد.

2)تهیه ترانسفورماتور: در این قسمت ترانسفورماتور محصول اصلی با خرید بعضی از قسمتها مونتاژ یا تولید می گردد.

1-2)سیم پیچی: یک دستگاه بوبین پیچ اتوماتیک این قسمت از کار را انجام می دهدکه با برنامه ریزی تولید و بالانس خط می تواند هردو سیم پیچی را انجام داد و نیاز به دو دستگاه بوبین پیچ نخواهد بود.

2-2)هسته زنی: این عمل با مونتاژ دستی صورت گرفته که با برنامه ریزی میتوان جهت بر آورد نیروی انسانی اقدام و هسته آماده خریداری شده مونتاژ نمود.

3-2)تکمیل: در این مرحله پوسته روی هسته را توسط پرس دستی به شکل مورد نظر در آورده و با انجام عمل مونتاژ و نصب روی ترانس تولید شده(روی هسته ترانس)و خم لبه ها توسط عمل دستی و یا پیچ و مهره تکمیل می گردد.

4-2)تست نهایی: در این قسمت کنترل حین تولید در مراحل سیم پیچی، هسته زنی،تکمیل به صورت نمونه گیری و بعضی موارد صد در صد صورت می گیرد.

آزمایش ها عبارتند از:

1-اتصال سیم پیچ ها.

2-کیفیت هسته زنی و مرغوبیت جنس هسته ها.

3-کیفیت آیق بندی ترانس.

4-کیفیت بازدهی یا عملکرد پایان تولید.

3)تهیه برد الکترونیکی کنترل: این برد عمل کنترل و صافی و یکسو سازی(در صورت نیاز)جریان برق را انجام می دهد که تولید آن شامل مراحل زیر می باشد.

1-3)برش فیبر مسی و آماده سازی برد: ابتدا با توجه به انداره مورد نظر فیبر های مسی بریده شده که توسط یک  دستگاه برش برقی گونیادار صورت گرفته و سپس فیبرهای مسی توسط اجرای نقشه مدار چاپی با عمل چاپ سیلک در تعداد مورد نیاز و سپس اسیدکاری توسط دستگاه اسیدکاری با کمپرس اسید در ظرفیت طراحی شده، آماده می شوند.

2-3)لحیم کاری: پس آماده سازی بردهای مونتاژ شده لازم است قطعات مونتاژ شده بر روی برد لحیم شوند.که با ابزار آلات ابتدایی نظیر: هویه برقی، سیم چین ، قلع کش و مواد مصرفی نظیر: قلع و روغن لحیم صورت می گیرد.

4-3)تست عملکرد: پس آماده سازی بردها لازم است که از نظر کیفیت لحیم کاری صحت قطعه زنی و عملکرد تهایی و یا اتصالات ضایع، تست گردد.

مونتاژ کلیه محصولات واسطه و تولید محصول نهایی:

1-ابتدا ترانسفورماتور روی شاسی در کفی جعبه نصب می گردد (با پیچ و مهره) 

2-لوازم تکمیلی نظیر کلید و چراغ LED و سیم کشی (ولت متر) بر روی درب جعبه مونتاژ و سیم کشی می گردد.

3-برد کنترل در محل مورد نظر در روی شاسی بین نوارهای لاستیکی نصب و سیم کشی مورد نظر انجام می گردد.
4-پایه های لاستیکی در زیر جعبه و نصب پلاک مشخصات و مارک تجاری کالا روی درب و نهایتاً قرار دادن درب جعبه روی کفی و شاسی و مهر نمودن آن.

5-تست نهایی: در مرحله کلید وضعیت های عملکرد دستگاه آزمایش شده و صورت انجام صحیح کار برچسب کنترل کیفیت بر روی آن نصب می گردد.

6-بسته بندی و انبار:

این قسمت محصول تولید شده در درون پتلاستیک شفاف قرار گرفته و سپس همراه با کاتالوگ در درون جعبه مقوایی که از قبل جهت این محصول تعبیه دیده و با مارک تجاری این واحد خریداری شده قرار داده شده و درب جعبه نصب می گردد. (منگنه با چسب نواری) پس از آن توسط نوار نقاله به انبار محصول انتقال می گردد.

فرآیند تولید:
                                                                                                 

                                     
                                                                                                                                             

                                    

                                                                                                                                                  

1- برش                                                   8-مونتاژ تکمیل
2)پرس ضربه ای و دستی                              9 - مونتاژ  
3)خم دستی                                            10-بسته بندی
4)دریل دستی                                          11 -سیم پیچی
5)جوش نقطه                                          12-هسته زنی
6-رنگ کاری                                          13 -تکمیل 

7- مونتاژ ترانس                                      14- لحیم کاری        

1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	3200
	500000
	1.600


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	3200
	50000
	160

	2
	حصارکشی
	640
	800000
	512

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	1280
	150000
	192

	جمع
	864


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	345
	1800000
	621

	2
	انبارها
	178
	1500000
	267

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	100
	3000000
	300

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	1.688


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	200

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	515


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	گیوتین_ 3 متری 
	1
	460
	460

	2
	گیوتین_1.2 متری
	1
	300
	300

	3
	اسیدکاری_کمپرس فشار اسید با مکنده
	1
	20
	20

	4
	پرس ضربه ای_10 تا 30 تن
	3
	5
	15

	5
	خم دستی_2 متری 
	1
	35
	35

	6
	بوبین پیچ_اتوماتیک
	2
	40
	80

	7
	میز مونتاژ_چهار چوب فلزی و صفحه میز چوبی
	17
	5
	85

	8
	قالب دستگاه پرس_سمبه ماتریس
	6
	10
	60

	جمع
	1055


6-1-وسایط نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	نیسان بار
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	28

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	20

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	68

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	110

	جمع
	226


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	1600

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	2552

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	515

	4
	وسایط نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	1055

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	40

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	جمع
	6223


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار           واحد
	هزینه واحد
 ریال
	ارزی
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	
	

	1
	سیم لاکی_ نمره 1
	7500           کیلوگرم
	130000
	
	975

	2
	سیم لاکی_ نمره 7/0
	30000          کیلوگرم
	130000
	
	3900

	3
	هسته آهنی_ EI شماره 150
	60000         کیلوگرم
	7000
	
	420

	4
	ورق آهنی_ نمره 1-مبارکه-سیاه روغنی 2m×1m
	13500         کیلو گرم
	6400
	
	86

	5
	مقوای گراف پریشمان_80cm ×60cm
	3752             ورق
	800
	
	3

	6
	رله _10 آمپر ×(24-10)ولت
	3752             عدد
	3500
	
	13

	7
	رله_13 آمپر-(24-10)ولت
	15000        عدد
	4000
	
	60

	8
	فیبر مسی _ استخوانی 0.8 m×1m
	15000         متر مربع
	50000
	
	750

	9
	خازن _330mf-25v
	30000          عدد
	400
	
	12

	10
	آی سی_741
	30000         عدد
	800
	
	24

	11
	سیم برق دوشاخه- سیم 1cm و 2 متری و دو شاخ اصفهان پرس
	60000         عدد
	8000
	
	480

	12
	سیم افشان- نمره 2
	7500            متر
	2000
	
	15

	13
	قرقره بوبین_ پلاستیکی 150
	15000          عدد
	2500
	
	37

	14
	کارتن_ بسته بندی با فیلم و چاپ 35cm×25cm×20cm
	15000          عدد
	4600
	
	69

	جمع
	6820


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	197

	جمع کل
	479


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	2
	5500000
	132

	2
	کارشناس
	1
	4500000
	54

	3
	تکنسین
	2
	3800000
	7

	4
	کارگر ماهر
	31
	3200000
	99

	5
	کارگر ساده
	38
	2800000
	106

	جمع حقوق
	74
	
	398

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	279

	جمع کل
	677


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه واحد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	247560
	1600
	439

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	4680
	700
	3

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	471


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	1688
	10
	168
	2
	34

	2
	تاسیسات
	515
	12
	62
	5
	26

	3
	وسایط نقلیه
	123
	20
	24
	10
	12

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	1055
	10
	105
	5
	53

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	22
	10
	11

	جمع
	381
	
	136


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	6820

	2
	حقوق و دستمزد
	1156

	3
	سوخت وانرژی
	471

	4
	تعمیر و نگهداری
	136

	5
	استهلاک
	381

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	25

	7
	پیش بینی نشده
	40

	جمع
	9029


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	6820
	0
	0
	100
	6820

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	1156
	70
	809
	30
	347

	3
	سوخت و انرژی
	471
	20
	95
	80
	376

	4
	تعمیر و نگهداری
	136
	20
	27
	80
	109

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	35
	100
	35
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	40
	35
	14
	65
	26

	7
	استهلاک
	381
	100
	381
	0
	0

	جمع
	1361
	
	7678


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	1136

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	141

	جمع
	1277


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایگذاری ثابت
	5997

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	226

	3
	سرمایه در گردش
	1277

	جمع
	7500


3- ظرفیت تولید:15000 دستگاه
4- قیمت فروش واحد:841067
5- فروش کل:12616 میلیون ریال
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید:602600  ریال
7- محاسبه نقطه سر به سر:27%
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}

8- میزان فروش در نقطه سر به سر:30406 میلون ریال
فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:3577     میلیون ریال    =هزینه تولید-فروش کل
10- محاسبه سود ویژه:

سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری: (479)
هزینه اداری و فروش: (25)
هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله) (112)
سود تسهیلات (562)
سود ویژه قبل از کسر مالیات: 2398 میلیون ریال
11- نرخ برگشت سرمایه:40%         = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 2.5 سال
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